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ECO - skraplacz serii TCE

Skraplacze TCE przeznaczone sg do pracy w wiekszych urzadzeniach.

Korpus

Obudowa skraplacza jest wykonana ze stopu
magnezowo-aluminiowego o tak gtadkim
wykonczeniu powierzchni, ze wygladem przypomi-
na stal nierdzewng i nie wymaga dodatkowych
zabezpieczen. Obecno$¢ magnezu w stopie
sprawia, ze obudowa skraplacza odporna jest na
uderzenia ikorozje. Starannie wykonczona, gtadka
powierzchnia skraplacza umozliwia stosowanie
wszedzie tam, gdzie sprosta¢ nalezy najwyzszym
wymaganiom.

Blok Lamelowy
Sktada sie z ryflowanych lameli aluminiowych
o rozstawie 2,1 mm.

Wymiennik ciepta

Wezownica wykonana jest z rur miedzianych
wewnetrznie gwintowanych, scalonych z lamelami
aluminiowymi. Poddany prébie szczelnosci pod
cisnieniem 30 barow.

Wentylatory
Jednofazowy silnik z wirnikiem zewnetrznym

230V/1/50-60Hz. Stopien ochrony IP 44. Srednica
topetek wentylatora 350 mm. Silniki dostepne w
wersjach 4 i 6 biegunowej. Siatki ochronne wyko-
nane ze stali ocynkowanej i pokrytej powlokg
epoksydowg (DIN 31001). Przeptyw powietrza
od 1180m?*h do 12880m3/h. Poziom emitowanego
hatasu w odlegtosci 10m od skraplacza wynosi od
33dB do 53dB.



ECO - skraplacz serii TCE
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Model 4-4 5-4 6-4 8-4 9-4 11-4 14-4 15-4 21-4 24-4
3-6 4-6 5-6 6-6 7-6 8-6 10-6 11-6 15-6 17-6
A 479 479 729 729 729 1179 1179 1179 1819 1819
mm B 514 514 764 764 770 1220 1216 1216 1860 1860
Cc 439 439 689 689 689 1139 1139 1139 1779 1779
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Model 28-4 31-4 42-4 47-4
20-6 22-6 31-6 33-6
mm A 1179 1179 1819 1819
B 1226 1226 1873 1873
C 1139 1139 1779 1779




Identyfikacja oznaczen kodowych TCE

TCE 4

Typ skraplacza

Wydajnos¢

Biegunowos¢ silnikéw



TCE - tabele wspétczynnikéw

Tab.1. Tabela wspétczynnikow dla sprezarek hermetycznych i péthermetycznych

Temp. parowania °C -40 -35 -30 -25 -20 -15 -10 -5 0 +5 +10

Temp. skraplania °C +35 1,68 1,60 1,53 1,47 1,41 1,35 1,31 1,27 1,23 1,19 1,14
+40 1,77 1,66 1,58 1,51 1,44 1,39 1,34 1,29 1,25 1,21 1,18
+45 1,88 1,74 1,63 1,55 1,48 1,43 1,38 1,33 1,29 1,24 1,21

+50 2,04 1,86 1,72 1,62 1,54 1,48 1,42 1,37 1,33 1,28 1,24

+55 2,28 2,08 1,90 1,75 1,62 1,53 1,46 1,41 1,37 1,32 1,25

Tab.1. Tabela wspoétczynnikéw dla sprezarek otwartych

Temp. parowania °C -40 -35 -30 -25 -20 -15 -10 -5 0 +5 +10

Temp. skraplania °C +35 1,46 1,41 1,36 1,32 1,28 1,25 1,21 1,18 1,15 1,13 1,10
+40 1,51 1,45 1,40 1,36 1,32 1,28 1,24 1,21 1,18 1,15 1,13
+45 1,56 1,50 1,45 1,40 1,36 1,32 1,28 1,24 1,21 1,18 1,15

+50 1,62 1,56 1,50 1,45 1,40 1,35 1,31 1,28 1,24 1,21 1,18

+55 1,68 1,62 1,55 1,50 1,45 1,40 1,35 1,31 1,28 1,24 1,21

Tab.1. Tabela wspoétczynnikéw zaleznych od réznicy temperatur

AT(K) 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
K1 0,53 0,60 0,67 0,73 0,80 0,87 0,93 1,00 1,07 1,13 1,20 1,27 1,33
K1 0,46 0,54 0,62 0,69 0,77 0,85 0,93 1,00 1,08 1,15 1,23 1,31 1,38

Tab.1. Tabela wspoétczynnikéw zaleznych od rodzaju czynnika chtodniczego

Czynnik chtodniczy R407C R22 R134a R404A-R507

Tab.1. Tabela wspoétczynnikéw zaleznych od temperatury otoczenia

Temp. powietrza

. °C +15 +20 +25 +30 +35 +402 +45? +502
przy wlocie

Tab.1. Tabela wspétczynnikéw zaleznych od potozenia instalacji npm

Wysokos$¢ npm m 0 600 800 1000 1200 1400 1600 1800 2000

K4 1,00 0,96 0,94 0,93 0,91 0,90 0,88 0,87 0,85

Tab.1. Tabela wspoétczynnikéw zaleznych od rodzaju materiatu lameli

Materiat zeber Cu Al AIPV?

K5 1,03 1,00 0,97




TCE - przyktad doboru skraplacza

Przykiad 1
Znane jest zapotrzebowanie na moc chtodnicza, dobieramy skraplacz.

>> Zapotrzebowanie wydajnosci chtodniczej Q = 82kW
>> Temperatura parowania = -20°C

>> Temperatura skraplania = 45°C

>> Sprezarka péthermetyczna

Odczytujemy z tabeli 1 wspotczynnik Fc.

Wzor: Q skraplania = Q parowania * Fc

Q skraplania = 82 * 1,48 =121,36 kW

Przyktad 2

Wydajnos¢ skraplacza w warunkach innych niz standardowe moze by¢ osiagnieta przy
zastosowaniu wzoru

Wzér: Q skraplania = Q skraplania STD * K1 * K2 * K3 * K4 * K5
gdzie:
>> Q skraplania STD = wydajnos¢ skraplacza w warunkach standardowych.

Q skraplania * Fc
Q skraplania STD = 77T
K1*K2*K3*K4 *K5

>> K1(Tab.3) = wspotczynnik odnoszacy sie do TD.

>> K2(Tab.4) = wpotczynnik zalezny od rodzaju czynnika chtodniczego.

>> K3(Tab.5) = wspoétczynnik zalezny od temp. otoczenia.

>> K4(Tab.6) = wspotczynnik zalezny od wysokosci npm.

>> K5(Tab.7) = wspotczynnik zalezny od rodzaju materiatu zastosowanego w lamelach.



TCE - przyktad doboru skraplacza

Znane jest zapotrzebowanie na moc chtodnicza, dobieramy skraplacz.

>> Zapotrzebowanie wydajnosci chtodniczej Q = 8,7kW
>> Temperatura parowania =-30°C

>> Temperatura skraplania = 40°C

>> Sprezarka péthermetyczna

>> Czynnik R22

>> Temp. otoczenia = 30°C

>> Wysokos¢ npm = 600m

>> Poziom natezenia dzwieku z odlegtosci 5m = 39dB

Odczytujemy z tabel wspotczynniki.
>>TD =40-30 = 10K

>>Fc = 1,58
>>K1 = 0,67
>>K2 = 0,96
>>K3 = 0,99
>>K4 = 0,96
>>K5 = 1,00
8700 * 1,58
Wzor: Q skraplania STD = = 22487 W

0,67 * 0,96 * 0,99 * 0,96 * 1,00

Na podstawie wydajnosci skraplacza w warunkach standardowych oraz poziomu natezenia
dzwieku z odlegtosci 10m, z danych umieszczonych w tabelach wybieramy model ACE 52 C2 star.
Wszystkie parametry techniczne modelu umieszczone sg w tabelach.

>>Q skraplania STD = 22,5 kW;

>>LPA5m=32+5=37dB(A).



TCE - parametry

Model 4-4 5-4 6-4 8-4 9-4 11-4 14-4
Wydajnose |y 4,3 5,4 5,8 7,3 8,3 10,6 13,3
Przeplyw m3/h 2080 1850 2380 2250 2110 4620 4230
powietrza
Natezenie
dzwieku LPA | dB 45 45 45 45 45 48 48
10m
Powierzchnia | 6,0 9,0 9,75 14,6 19,5 16,5 248
wymiany
Wentylatory | nx@ | 1x350 1x350 1x350 1x350 1x350 2x350 2x350
Wentylatory A 0,96 0,96 0,96 0,96 0,96 1,92 1,92
pobor energii | w 185 185 185 185 185 370 370
orviacse  LWEMM 16 16 16 16 16 18 18
via wy mm 12 12 16 16 16 16 16
Waga netto kg 8 9 12,5 141 15,7 221 244
Model 15-4 21-4 24-4 28-4 31-4 42-4 47-4
Wydanose | | 15,1 20,6 23,0 26,6 30,0 41,1 46,0
Przeplyw m3/h 3970 6440 5950 8460 7930 12880 11900
powietrza
Natezenie
dzwieku LPA | dB 48 50 50 51 51 53 53
10m
Powierzchnia | 33,0 39.2 52.2 495 66,0 783 104,0
wymiany
Wentylatory | nx@ | 2x350 3x350 3x350 4x350 4x350 6x350 6x350
Wentylatory A 1,92 2,88 2,88 3,84 3,84 5,76 5,76
pobor energii [ W 370 555 555 740 740 1110 1110
Przviacze we mm 18 22 22 28 28 35 35
via wy mm 16 16 16 22 22 28 28
Waga netto kg 271 26,3 40,5 48,2 54 72 80

1 - Wydajnos¢ nominalna dla R404A przy TK = 40°C i T zewn.=25°C




TCE - parametry

Model 3-6 4-6 5.6 6-6 7-6 8-6 10-6
,Yifn"i‘;‘;‘n’i‘i kW 3,4 4,2 4,6 515 6,0 8,4 10,2
Przeplyw m3/h 1330 1180 1540 1420 1330 2960 2720
powietrza
Natezenie
dswicku LPA | dB 33 33 33 33 33 36 36
10m
Powierzchnia | 6,0 9,0 9,75 14,6 19,5 16,5 248
wymiany
Wentylatory | nx@ | 1x350 | 1x350 | 1x350 | 1x350 | 1x350 | 2x350 | 2x350
Wentylatory A 0,37 0,37 0,37 0,37 0,37 0,74 0,74
pobor energii | w 75 75 75 75 75 150 150
S Yo T 16 16 16 16 18 18
yia wymm | 12 12 16 16 16 16 16
Waga netto kg 8 9 12,5 141 15,7 221 244
Model 1-6 15-6 17-6 20-6 226 31-6 33-6
Wydanose | yw | 109 15,6 16,9 20,5 21,8 31,2 33,8
Przeplyw m3h | 2490 4080 3820 5450 4970 8170 7630
powietrza
Natezenie
dswicku LPA | dB 36 38 38 39 39 41 41
10m
Powierzchnia | 33,0 39.2 52.2 495 66,0 783 104,0
wymiany
Wentylatory | nx@ | 2x350 | 3x350 | 3x350 | 4x350 | 4x350 | 6x350 | 6x350
Wentylatory A 0,74 1,11 1,1 1,48 1,48 2.22 2.22
pobor energii [ w 150 225 225 300 300 450 450
Przviacze we mm 18 22 22 28 28 35 35
yia wymm| 16 16 16 22 22 28 28
Waga netto kg 271 36,3 40,5 48,2 54 72 80

1 - Wydajnos$¢é nominalna dla R404A przy TK = 40°C i T zewn.=25°C



Technika i ochrona srodowi-
ska - to nasze mocne argu-
menty

Wymagania, szczegolnie w
zakresie techniki chtodniczej
stale rosna. Specjalne znacze-
nie majg tutaj czynniki: ekono-
miczny i ochrony srodowiska

Doswiadczenia, wiedza i
umiejetnosci umozliwiajg nam
zaproponowanie  produktéw
najwyzszej jakosci. Duze zna-
czenie majq tutaj nasze inwe-
stycje w zakresie okreslenia
kierunkOdw rozwoju.

Proponujemy produkty gwa-
rantujgce petng wydajnos¢ i
0szczednosc energii co prowa-
dzi do redukcji kosztow. Wazne

piecze¢ przedstawiciela
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COILS & COOLERS




