Honeywell

Typoszereg TMX

Termostatyczne zawory rozprezne z kompensacjg wysokiego cisnienia

z wymiennymi dyszami, przytgczami lutowanymi lub skrecanymi

Wykonanie / Dane Techniczne

* Zmienna wydajnos¢ od 10 do 72 kW, przez wymienne
dysze z wbudowanym filtrem.

* Zawor z membrang, napetnienie gazowe, duza czutosé
Zaworu.

* Zmiana ci$nienia kondensacji nie wptywa na wartosci
przegrzewu (kompensacja).

» Dtuga zywotnos¢ zaworu, uzyskana poprzez potacze-
nie spawane gtowicy oraz membrany. Oba elementy
wykonane ze stali szlachetne;j.

* Regulowany przegrzew.

» Zawory z MOP.

* Czynniki chtodnicze:

- R134a, R401A

- R22, R407C,

- R507, R402A

- R23, Isceon 89, R410A, R508B
- R124, R227, R404A

- inne czynniki na zaméwienie.
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Dane techniczne

Zastosowanie

Do produkciji seryjnej urzgdzen chtodniczych ogoélnego
przeznaczenia. Instalacje jedno i wielopunktowe, zamra-
zarki, maszyny do produkgcji lodu i $mietany, schtadza-
cze mleka oraz piwa, chtodnie samochodowe, komo-

ry chtodnicze i instalacje klimatyzacyjne, pompy cieplne.
Dla urzadzen z jedno lub wielopunktowym wtryskiem,

z matymi lub duzymi oporami przeptywu, dla wszystkich
rozdzielaczy.

TMXB: z zewnetrznym wyréwnaniem cisnienia,
przylgcze: skrecane / skrecane, katowe
lub przelotowe.

TMXL: z zewnetrznym wyréwnaniem cisnienia,
przylacze: lutowane / lutowane, katowe
lub przelotowe.

» Zakres temperatury parowania: patrz tabela,
strona 2.
* Max. ci$nienie probne: 32 bar (na wszystkich przyta-
czach rownoczes$nie).
» Max. ci$nienie strony ssacej: 22 bar
» Max. temperatura otoczenia: 100°C
» Max. temperatura czujnika
wypetnienie gazem: 140 °C
wypetnienie cieczg: 70 °C
» Wartos¢ statyczna przegrzewu: 3,5 K
» Dtugos¢ kapilary: 2 m
 Korpus mosiezny



Typoszereg TMX

Napetnienie zaworu oraz zakres temperatur Czynnik Zakres MOP
chiodniczy temperatur parowania
1. Napetnienie gazowe z ograniczeniem cisnienia Zakres podstawowy
(MOP) : 5 .
Zawory z MOP ograniczajg wzrost ci$nienia ssania, *15 °C do-45 °C MOP + 15 °C
chronigc tym samym sprezarke. *10°Cdo-45°C MOP +10°C
Dobér wielkosci MOP powinien by¢ na poziomie R 22 +0°C do-45°C MOP +0 °C
max. dopuszczalnego cisnienia ssania, 3 - 5 K powyzej —10°C do—45 °C MOP — 10 °C
temperatury parowania. —18°C do—45 °C MOP — 18 °C
Przy zamowieniu bez podania wartosci MOP, 120 °C do—40 °C MOP + 20 °C
dostarczany jest zawor z MOP + 10 °C .
+15°Cdo-40°C MOP + 15 °C
Wskazowki: R134A +10 °C do — 40 °C MOP + 10 °C
Dla zaworéw z napetnieniem gazowym, dla wszystkich producen-
tow jest wymagane, zeby czujnik zaréwno podczas pracy urzadze- +0°C do-40°C MOP 0 °C
nia jak i podczas przerw posiadat nizszg temperature niz kapila- ° ° °
ra i glowica zaworu! Jezeli jednak w specyficznych warunkach pra- R 401A +10°Cdo-40°C MOP +10°C
cy zdarzy sie, ze gtowica albo kapilara posiadajg nizsza temperatu- +0°C do-40°C MOP +0 °C
re niz czujnik, zaleca si¢ stosowanie zaworéw bez MOP . Zawory te S S S
posiadajg napetnienie o charakterystyce pracy niezaleznej od tem- R 402A +10°Cdo-50°C MOP +10°C
peratury otoczenia. —18°Cdo-50°C MOP - 18 °C
+10°Cdo-50°C MOP + 10 °C
R 404A +0°C do-50°C MOP £ 0 °C
-10°Cdo-50"°C MOP - 10 °C
-18°Cdo-50"°C MOP - 18 °C
R 407C +15°Cdo-30°C MOP + 15 °C
+0°C do-30°C MOP £ 0 °C
+15°Cdo-50°C MOP + 15 °C
R 410A —-10°Cdo-50°C MOP - 10 °C
—-20°Cdo-50°C MOP —-20 °C
+10°Cdo-50°C MOP + 10 °C
2. Napetnienie cieczowe R 507 +0°C do-50°C MOP 0 °C
Czynnik chiodniczy | Zakres —18°Cdo-50°C MOP + 18 °C
temperatur parowania Glebokie chtodzenie
R 22 +30°Cdo-45°C R 23 -40°Cdo-110°C MOP - 40 °C
R 124 +50°Cdo-10°C -55°Cdo-110°C MOP - 55 °C
R 134a +20°Cdo-40°C R 410A —-40°Cdo-70°C MOP —-40 °C
R 227 +40°Cdo-10°C R 508B -55°Cdo-110°C MOP - 55 °C
R 404A +10°Cdo-50"°C Isceon 89 —-40°Cdo-80°C MOP —-40 °C

Wydajnos¢é znamionowa

Inne czynniki i MOP na zamdéwienie

Typ Wielkosé Wydajnosé znamionowa w kW* Przyfacze Przytacze skrecane | Waga
lutowane na gwint 7/8”
UNF
R134 a R 22 R 404 A wlot wylot wlot wylot (kg)
dla rury-@ dla rury-@
45 11.1 16.3 12.3 12 mm
TMXB 475 15.0 215 16.2 12mm | 16mm | 15mm | 15mm | MO
5 18.8 27.9 21.0 16 mm 22 mm 16 mm 16 mm
i 6 26.0 40.7 30.6 bzw. bzw. bzw. bzw.
7 33.3 52.3 39.3 1/2” 5/8” 1/2” 5/8” TMXL
TMXL 8 40.8 61.6 46.3 5/8” 7/8” 5/8” 1.0
10 48.0 72.1 54.2

Przewdd wyréwnania cisnienia 7/16” UNF.

* Wydajnosci znamionowe podane sg dla: to = — 10 °C, tc = + 25 °C i 1 K schtodzenia czynnika chtodniczego na wejsciu zaworu. Dla innych
warunkoéw pracy prosimy o korzystanie z tabeli lub programu komputerowego doboru zaworéw Honeywell.
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Typoszereg TMX

Oznaczenie zaworow / Zamowienie
Program osobnych czesci
* Korpus zaworu z zewnetrznym wyréwnaniem cisnie-

nia (sprzedawany oddzielnie)
TMX - R134a -

typoszereg 4|

czynnik chtodniczy

MOP +10 °C

charakterystyka MOP

* Dysza (sprzedawana oddzielnie):
XD - 10

do zaworow TMX 4'

wielkos¢ 4,5 do 10

* Cokot przytaczeniowy (sprzedawany oddzielnie):
XLS - 16mmx22mm - D

do zaworow J

TMX
(Lutowane: L, Skrecane: B)

rura przytgczeniowa ODF
potacznie gwintowe 7/8” x 7/8” UNF

rodzaj potgczenia
(W = katowe, D = przelotowe)
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Typoszereg TMX

Cokoét przytaczeniowy

Typ A B Cc D E F G H L M
nso | e | Gan | e | iom

aw T | e | Ban | o

reso | &

Wymienne dysze z wbudowanym filtrem

Wymienne dysze umozliwiajg szybka zmiane przepusto-
wosci zaworu, dopasowujac jg do rzeczywistych para-
metréw systemu. Podobnie podczas pracy dysze moz-
na fatwo zdemontowac np. w celu usuniecia zanieczysz-
czen lub tez wymiany.

Montaz

» Dowolne potozenie przy montazu w przewodzie ciekfe-
go freonu

* Przewdd wyréwnujacy cisnienie - sSrednica 6 mm lub
1/4”. Przewdd ewentualnie wyprowadzi¢ tukiem, w
celu zabezpieczenia przed dostepem oleju. Przewod
wyréwnujacy zainstalowac za czujnikiem w kierunku
przeptywu strumienia.

* Czujnik instalowa¢ w poziomym przewodzie gornej
czesci rury ssacej, nigdy jednak za zaworem zamyka-
jacym doptyw cieczy.

* W celu ograniczenia wptywu temperatury otoczenia,
czujnik zaizolowac.

» Koncéwke do lutowania (cokét) podczas lutowania
chtodzi¢ mokrg scierka. Nigdy nie chtodzi¢ bezposred-
nio w wodzie.

« Sruby cokotu réwnomiernie, krzyzowo dokrecaé

Cooling

Solutions

Nastawienie wartosci przegrzewu

Honeywell zaleca montaz zaworéw z ustawieniem
fabrycznym. Ustawienie takie odpowiada matej warto-
Sci przegrzewu oraz optymalnemu wypetnieniu parowni-
ka. Jezeli jednak zajdzie potrzeba zmiany warto$ci prze-
grzewu, jest to mozliwe poprzez obrot sruby nastawnej.

Obrét w prawo
= zmniejszenie przeptywu, zwiekszenie wartosci prze-
grzewu

Obrét w lewo
= zwiekszenie przeptywu, zmniejszenie wartosci prze-
grzewu

Jeden obroét sruby zmienia warto$¢ przegrzewu o oko-
to 0,3 bar. Powiekszenie wartosci przegrzewu zmniejsza
jednoczesnie wartos¢ MOP i odwrotnie. Max. moment
dokrecenia sruby zamykajacej klape: 20 Nm.

Honeywell

AUTOMATYKA CHELODNICZA Honeywell
“MUCOLD” Feliks Musiot

ul. Wodna 13, 43-450 Ustron
tel. +48 (33) 854-42-46,
fax +48 (33) 854-58-58
e-mail: info@mucold.com
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+48 (33) 858-74-48

www.mucold.com
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